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第一章 询价邀请

经中国北方发动机研究所授权，由供应运输部对图像处

理布氏硬度计购置项目所需货物及服务进行国内竞争性询

价，兹请合格报价人前来现场勘查或电话进行技术沟通后报

价。

1.1 采购货物名称：图像处理布氏硬度计

1.2 采购设备数量：1 套

1.3 交货时间：30 天

1.4 交货地点：山西省大同市云冈区西花园

1.5 现场勘查联系人及联系电话：

刘佳孟（技术） 15735518961

赵晶晶（商务） 13028080751

第二章 询价要求

2.1 报价人须仔细阅读询价文件的全部条款，并做出明

确响应。

2.2 询价文件本部分中带有“*”号的条款为关键项，为

报价方必须满足项，若有一项不满足将视为无效报价，报价

时应提供充分的材料证据以证明其技术满足性。

*2.3 报价文件应包括但不限于如下：报价函、总报价表、

分项报价明细、资格证明文件、业绩证明文件、报价方法人

授权书、其他文件和资料。

*2.4 代理商必须提供代理商相关资质证明或授权代理

证书，未提视为无效报价。

*2.5 资格证明文件必须包括但不限于：营业执照、银行

出具的资信证明、制造商资格证明、制造商需经过

ISO9001:2015 质量体系认证，质量管理体系认证覆盖范围需



为硬度计系列产品的设计和制造，提供在有效期内的质量体

系认证证书、报价方需提供整机实物高清图片、报价方认为

需要提供的其他资质资料。

2.6 报价总价应包含设备费、运保费、装卸费、安装、

调试、测试、服务、培训及税费等相关全部费用。

2.7报价方需能接受合同签订后预付合同总价的 30％货

款，到货、安装、调试、验收后付 60%（提供全额增值税专

用发票），保质期满后无质量问题付尾款。需接受商业承兑。

2.8 报价方报价前须与我方技术人员进行充分的沟通，

就技术指标等关键数值进行充分沟通后再报价，否则视为无

效报价。

2.9 报价方必须按照询价文件要求准备相关材料及报价

（必须加盖公章）。

*2.10 报价文件投递方式及地点：报价文件投递包括装

订成册加盖公章纸质版及 PDF 电子文档。纸质版邮寄于山西

省大同市云冈区西花园河西三条 86 号（收件人：赵晶晶），

PDF 电子文档上传兵器采购电子商务平台进行。

第三章 技术指标要求

可以用于铸铁、钢材、有色金属及软合金等材料的硬度测量。

3.1 规格型号

序号 名称 规格型号 数量

1 硬度计主机 \ 1台

2 球压头 Φ1、Φ2.5、Φ5、Φ10 各 1

3 物镜 1X、2X 各 1

4 微型打印机 1台



5 测微目镜 20X 1个

6 V型试台 60*90mm 1个

7 大平试台 Φ230mm 1个

8 小平试台 Φ78mm 1个

9 防尘罩 \ 1只

10 内六角扳手 \ 1把

11 电源线 \ 1根

12 保险丝 2A 2根

13 布氏硬度块 （150~250）HBW3000/10

（80~110）HBW1000/10

各 1

14 布氏测量系统 含摄像头、加密狗 1套

15 电脑 1套

16 电脑桌 \ 1套

17 产品合格证 \ 1份

18 产品使用说明书 \ 1本

3.2 技术指标

 硬度值范围：8-650HBW

 加载方式：伺服电机自动加载（加载时间实时显示）、

保荷、卸载

 保压时间：0-99s 无极设定

 样品最大高度：270mm；样品最大深度 190mm



 试验力、测试标尺：具备 12 级试验力，16 种布氏硬度

测量标尺且可任意选择

 压头物镜转换：自动转台

 压痕测量方式：数字式读数显微镜（可自动测量读数）

 目镜：20X；物镜：1X、2X

 刻划线分辨率：1.25μm、0.625μm

 压痕测量范围：1.2-6.0mm

 压头直径：Φ1、Φ2.5、Φ5、Φ10（安装在同一塔台，

4 压头联动）

 材料硬度测试需求：最低可测试 2mm 薄板件

 压头下压行程：≥10mm

 硬度值转换：HBW 转化为 HR、HV

 光源：LED 且功能上可无级调节光源强弱

 光路转换：自动

 通讯接口：终端可扩展

 主机显示：8 英寸以上的工业级触摸屏

 配件：计算机 1 套、布氏硬度自动测量软件 1 套，摄

像头 1 套

 电源电压：AC 220V/110V±5%，50-60Hz

 需提供配套一台柜式硬度计试验台（预先开孔完成），

及电脑桌一台。

 制造商经过 ISO9001:2015 质量体系认证，质量管理体



系认证覆盖范围需为硬度计系列产品的设计和制造。

 报价方需提供整机实物高清图片。

第四章 技术服务

4.1 提供使用维护手册、使用说明书、设备图纸等必要的

材料。

4.2 提供现场安装、使用、维护的培训，并提供长期免费

技术咨询。

4.3 列出下列各项清单，单独报价，不计入投标总价

4.3.1 质量保证期后 1 年所需的易损件及维修备件

4.3.2 推荐必要的选件

4.4 保修期内和保修期后，报价方有义务以最优惠的条件

供应询价方所需的备品备件。

第五章 验收

5.1 验收标准：按技术协议和国家、行业相关标准验收。

5.2 按合同、技术协议规定的供货范围进行供货数量验收，

资料验收，包括但不限于包装清单、使用说明书、合格证、

磁介质等。安装时因设备质量问题导致部件损坏，供方负责

免费更换损坏的部件。依照技术要求检查所有设备各项技术

指标范围，验收指标及具体说明。

5.3 如果设备需要第三方检定的在验收完成前由供货方通

过第三方（具有计量资质单位）对所供设备在采购方使用现

场进行检定计量，并出具检定计量报告。

5.4 正式验收完毕，供需双方代表签订正式纪要，认定正

式验收合格。



第六章 质量保证

6.1 从正式验收合格之日起，产品按 12个月签订质保条约。

若在质保期内出现质量问题，则质保期从问题解决后重新开

始计算，新一轮质保期时长等于原质保期时长 。

6.2 供货方保证所供设备为已成批生产的性能合格稳定的

新设备。

6.3 供货方对仪器负责终身维修。保修期外继续向用户提供

优质服务；供货方应提供充足的备品备件。

6.4 供货方对提供的系统软件需是合法授权的，且永久免费

升级

6.5 质保期过后，设备如出现故障，供货方保证在 2 小时

内提供电话技术服务，如果电话服务解决不了问题，24 小时

内服务人员到达用户现场，48 小时内排除故障，如因特殊原

因不能及时修复或更换的，供货方提供相应的产品给采购方

临时使用，直到采购方的产品修复或更换完成。所需的各项

费用在设备恢复正常运行后由采购方支付，供货方保证以成

本价提供备件和终身维修服务。

6.6 供货方保证所供产品是按询价文件规定的配置、技术

要求、质量标准提供的崭新的、未经使用的，使用一流的工

艺和最佳材料制造而成的产品，且所有部件的生产日期为近

一年内，并经检验的合格产品。

6.7 供货方保证所提供的货物经正确安装、正常运转和保

养在其使用寿命期内具有最佳的性能。在质量保证期之内，

供货方对由于设计、工艺或材料的缺陷而发生的任何不足或

故障负责。

第七章 包装及运输



7.1 无论在何种运输方式下，报价方应保证货物包装完好无

锈蚀，安全运抵目的地。

7.2 包装箱应用新的坚固材料制成，适合长途运输，能陆运

和整体吊装，能防潮、防锈、防震、抗粗暴装卸。

7.3 运输方式：陆运，由报价方负责，运费（含保险）应单

独报价且计入总价之内。

7.4 货物到达园区后，由报价方负责货物的搬运与装卸。

中国北方发动机研究所

供应运输部
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